
Удаление литьевых блоков / removing casting blocks

remove / удалить

1:72
МАСШТАБ

To attach resin parts use cyanoacrylate glue. Для склеивания деталей  использовать цианоакрилатный клей
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№72470
КИЛЬ КОНВЕРСИЯ

СУ-25СМ

Сборка / assembling

Положение на модели / Position on the model

to glue / приклеить

Highly detailed Su-25SM keel conversion
(suitable for Su-25SM all model kits)

 

ДОПУСТИМЫЙ ИЗНОС ТОРМОЗНЫХ
ДИСКОВ СООТВЕТСТВУЕТ 
ВЫСТУПАНИЮ УКАЗАТЕЛЯ ИЗНОСА 
ЗА ТОРЕЦ ГНЕЗДА ПРИ ОТСУТСТВИИ
    ДАВЛЕНИЯ В ТОРМОЗЕ - НЕ
    МЕНЕЕ, ЧЕМ НА1 ММ

ВНИМАНИЕ! 
В ТЕЧЕНИИ 30 МИН ПОСЛЕ
 ПОСАДКИ СОБЛЮДАЙТЕ 

ОСТОРОЖНОСТЬ ПРИ 
ОСМОТРЕ СИЛЬНО НАГРЕТОГО 

КОЛЕСА ИЗ-ЗА 
ВОЗМОЖНОГО

 ВЫБРОСА КАПЕЛЬ 
РАСПЛАВЛЕННОЙ ПРОБКИ.
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НАГРЕВ КОЛЕСА ПРОВЕРЯЙТЕ ЧЕРЕЗ 10-15 МИН И ЧЕРЕЗ 30-35
МНИ ПОСЛЕ ЗАРУЛИВАНИЯ ПО ОТСКТСТВИЮ ВЫПЛАВЛЕНИЯ
ТЕРМОСВИДЕТЕЛЕЙ, ЛЕГКОПЛАВКИХ ПРОБОК И
ПРИКОСНОВЕНИЕМ РУКИ К НЕСЪЕМНОЙ РЕБОРДЕ.
ПЕРЕД ПОЛЕТОМ ТЕМПЕРАТУРА РЕБОРДЫ НЕ ДОЛЖНА БЫТЬ
БОЛЕЕ 60 - РУКА ТЕРПИТ ДЛИТЕЛЬНОЕ ПРИКОСНОВЕНИЕ.

ВНИМАНИЕ! ПЕРЕД РАБОТОЙ В
НИШАХ ШАССИ СТРАВИТЬ
ДАВЛЕНИЕ В ГИДРОСИСТЕМАХ.
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       ВНИМАНИЕ! 
ПРИ УСТАНОВКЕ НОВОГО 
КОЛЕСА
СТАВЬТЕ  НА ТОРМОЗ
АНТИЮЗОВЫЙ АВТОМАТ 
ТАК, ЧТОБЫ СТРЕЛКА 
НА АВТОМАТЕ СОВПАДАЛ
С НАПРАВЛЕНИЕМ ВРАЩЕНИЯ
 КОЛЕСА.
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ЗБН-21МР 
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ТЕСТЕР-У3 
 

ПРОВЕРКА ЗАПРАВКИ ГИДРОСИСТЕМЫ

НАЖАТЬ

ФИЛЬТР СЛИВА 1 Г/С

ф5-1

ф5-33

ФИЛЬТР
НАГНЕТАНИЯ 

1 Г/С

ЛЮНЕТЫ РВ И 
РН СОЕДИНЕНИЕ ТЯГ

10115

ВНИМАНИЕ! НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ВЫСТУПАНИЕ КРАСНОЙ
                   МЕТКИ НА КРЮКЕ ЗА КОНТУР КАЧАЛКИ

ВНИМАНИЕ! ПЕРЕД ПОЛЕТОМ
        СНЯТЬ расчековку тп
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Удалить деталь перед установкой / 
Remove the part before installation


